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Comunicacién de Corea

Suplemento

Se ha recibido de la Misién Permanente de Corea la siguiente comunicacion de 7 de mayo
de 2003.

OBSERVACIONES COMPLEMENTARIAS SOBRE EL PROCESO
DE REFINADO DEL AZUCAR

Usos

1 El azlcar en bruto més que un producto alimenticio es una materia prima.  Se utiliza sobre
todo como materia prima para elaborar azlcar refinado, tal como el minera de hierro se utiliza para
obtener €l hierro o € petréleo crudo para obtener petroleo refinado.

2. El azlicar refinado se usa en la elaboracion de alimentos (es decir, en panaderia, pasteleriay
bebidas) y parae consumo directo.

3. El azlcar en bruto y € azlcar refinado se comercian en mercados distintos. El mercado a
término del azlcar en bruto en Nueva York se dirige a las refinerias, en tanto que € mercado a
término del azlcar refinado en Londres se dirige ala produccion de alimentos.

4. El origen y la calidad del azGcar en bruto no determina la calidad del azlcar refinado. Por €l
contrario, la calidad se mantiene mediante los procesos de control que se apliquen a refinado, gracias
al cua e azlcar incorpora un nimero de caracteristicas importantes que mejoran su adecuaciéon en
tanto que ingrediente en la preparacion de alimentos. Esas caracteristicas tienen importancia para los
fabricantes de productos alimenticios.

5. El proceso de refinado determina la condicion esencial del azlcar, y de é se obtienen
distintos tipos de productos de acuerdo con |os diversos usos.

- Seguin el color: azUcar blanco, azlcar terciado o rubio, azlicar moreno

- Segin la textura: azlcar refinado, azGcar molido, azicar en polvo, azicar en
cuadritos, azUcar perlado (azlcar para gofres)

- Segun los usos:  azlcar para bebidas, azlcar en polvo, azlicar de pilon (con agentes
antiaglomerantes), azicar caramelo
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El proceso de refinado requiere una altatecnologia

6. El proceso de manufactura del azlcar refinado a partir del azlcar en bruto consta de las
siguientes etapas:

Azlcar en bruto = Disoluciéon = Carbonatacion = 1% filtrado = Carbdn activado
= 2°filtrado = Cromatografiaiénica = 3¥ filtrado = Concentracion = Cristalizacién
= Molido, pulverizacion = Secado — Cribado (0 zarandeado) = Empaquetado

7. La serie indicada supra integra e proceso de purificacion, que abarca operaciones unitarias
como disolucion, filtrado, concentracion, etc. En particular, |os procesos de cromatografiaionicay de
cristalizacion exigen atas tecnol ogias.

8. L as etapas de la carbonatacion son las siguientes:

- Elaboracion: la materia pigmentaria y las impurezas del azicar en bruto se
coprecipitan con e carbonato de calcio (CaCOj) generado por la reaccion de la
lechada de cd con €l didxido de carbono (CO,) o gas carbénico.

- Diferenciacion técnica: este proceso depende de: 1) la concentracion y el caudal de
la lechada de ca; 2) la cantidad, concentracion y presiéon del didxido de carbono
agregado; 3) la temperatura, tiempo y velocidad del movimiento de mezcla para la
activar la reaccion de esas dos materias;, y 4) € control del pH de la solucion
producida por lareaccion final.

9. En el proceso de intercambio i6nico o cromatografia ionica, a circular por las columnas de
cationes e iones para eliminar la pigmentacion, la solucion resulta afectada por la concentracion de
materia pigmentaria, el caudal, la presion, la temperatura 'y la accion de las resinas de intercambio
i6énico, etc.

10. La cristalizacion abarca las siguientes etapas: sobresaturacion, nucleacion, crecimiento y
maduracion de los cristales, y tiene un efecto importante en el tamario y distribucion de las particulas.

- Elaboracion: este proceso consiste en volver a cristalizar la solucion para eliminar
impurezas.

- Diferenciacion técnica: el producto fina depende de la temperatura del licor
clarificado y de la temperatura de los depdsitos (tachos) de cristalizacion, la
prevencion de la caramelizacion, € grado de vacio y € mantenimiento del nivel de
vacio, el mantenimiento de la sobresaturacidn, |as etapas de la cristalizacion, el ritmo
de crecimiento de los cristales, el momento de incorporacion y el tamafio y cantidad
de los cristales de siembra, la velocidad del movimiento de mezcla, la apertura media
de los cristdes, la técnica preventiva de la formacién de particulas cristalizadas
heterogéneas, e momento de la decantacién final de las particulas y la cantidad de
masa cristalizada en cada ocasion.

Sanidad

11. La produccion de aziicar en bruto es un proceso de extraccidon elemental e higiénicamente
inadecuado. El azlcar en bruto se almacena y/o transporta a granel, sin envasar, por 1o que la
posibilidad de contaminacion por exposicion a ambiente es considerablemente ata. Asimismo,
existe el riesgo de proliferacidn de bacterias a causa de su gran contenido de humedad. Por o tanto,
en caso de consumo directo, los metales pesados, los residuos de plaguicidas, las bacterias, las
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levaduras, los mohos, etc., presentes en €l azlicar en bruto pueden representar una seria amenaza para
la salud humana. Muchos paises, reconociendo la existencia de estos problemas de sanidad,
restringen el consumo directo de azlcar en bruto.

12. El azlcar refinado se produce en instalaciones higiénicas en fébricas de manufactura de
alimentos, se amacena en condiciones adecuadas de temperatura/humedad, y se envasa en bolsas
herméticas de papel Kraft o en bolsas con interior de polipropileno disefiadas para evitar la
contaminacion y mantener una calidad uniforme. De ese modo también se evita la proliferacion de
bacterias dado que esos envases mantienen un bajo nivel de humedad.

I nstal aciones para la produccién

13. Las instalaciones de produccion del azlcar refinado en comparacion con las de produccion
del azlcar en bruto, son mucho més complegas y requieren una tecnologia més ata, cuyo costo de
fabricacion e instalacion es elevado. Por jemplo, los gastos de manufacturacién e instalacién de las
plantas de elaboracion de azlcar refinado tienen un costo de 200 millones de ddlares EE.UU.
(540.000 toneladas de carga admisible; 520.000 toneladas de capacidad), en tanto que las destinadas
a la produccién de azlGcar en bruto cuestan 10 millones de ddlares EE.UU. (470.000 toneladas de
carga admisible; 60.000 toneladas de capacidad). En particular, la torre de absorcion y la torre de
resinas de intercambio ionico cuestan 3 y 2 millones de dbélares EE.UU. respectivamente
para 520.000 tonel adas de capacidad.

Etiquetado

14. El azicar refinado se manufactura a partir de una mezcla de azlcar en bruto procedente de
diversos paises, por eemplo Australia, Tailandia, €l Brasil, la Republica de Sudéfrica, etc. Por
consiguiente, resulta dificil determinar el pais de origen.

15. Ademas, cuando € pais de origen del azicar en bruto cambia por diversas circunstancias, €
etiquetado del envase deberia cambiar en coincidencia.



